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前 言

我司编写并公开的Q/JSFD 08-2017《N-HAP热浸塑钢管》规定的内容符合国家有关

法律法规、强制性标准及相关产业政策的要求，并按照规定程序由企业法人代表批准发

布。我司生产的产品符合本标准规定的各项技术要求，标准编号在相应的产品包装上明

示。

浙江杭欧实业股份有限公司

2017-09-22

备
案
   2017年

09月
24日

 18点
19分

备
案
   2017年

09月
24日

 18点
19分



Q/ ZHO 008—2017

1

N-HAP热浸塑钢管

技术指标 1

指标名称：外形

指标要求：钢塑管形状应是直管，两端端面与管轴线成垂直。

测试方法：目测和钢角尺

技术指标 2

指标名称：表面质量

指标要求：钢塑管内外表面涂塑层应平整光滑，不允许有气泡、裂纹、脱皮、划痕、

凹陷和色泽不匀；涂塑复合钢管和涂塑层应覆盖基管端面

技术指标 3

指标名称：尺寸

指标要求：1、内外涂塑层最小厚度≥0.4mm

2、钢管最小厚度≥5.0mm

测试方法：1、涂层厚度用涂层测厚仪测量，在管子两端测量圆周上直交的任意4

点

2、钢管厚度用游标卡尺测量，在管子两端测量圆周上直交的任意 4 点，按 GB/T

8806-2008《塑料管道系统 塑料部件 尺寸的测定》进行

技术指标 4

指标名称：涂层附着力

指标要求：≥30N/cm

测试方法：按 CJ/T 120-2016 《给水涂塑复合钢管》中 7.5.1（聚乙烯涂层）或

7.5.2（环氧树脂涂层）进行
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技术指标 5

指标名称：弯曲试验

指标要求：钢管无裂缝、涂层无脱落

测试方法：按 CJ/T 120-2016 《给水涂塑复合钢管》中 7.6 弯曲试验进行

技术指标 6

指标名称：压扁试验

指标要求：涂层不脱落、断裂

测试方法：按 CJ/T 120-2016 《给水涂塑复合钢管》中 7.7 压扁试验进行

技术指标 7

指标名称：涂塑层冲击试验

指标要求：涂层不出现剥落、断裂

测试方法：按 CJ/T 120-2016 《给水涂塑复合钢管》中 7.8 冲击试验进行

技术指标 8

指标名称：涂塑层针孔试验

指标要求：无电火花产生

测试方法：按 CJ/T 120-2016 《给水涂塑复合钢管》中 7.4 针孔试验进行

技术指标 9

指标名称：阻燃性能

指标要求：自熄时间 te≤30s、氧指数 OI≥32

测试方法：自熄时间项目按 JG 3050-1998《建筑用绝缘电工套管及配件》中 6.10.1

中的硬质套管及配件要求进行，氧指数项目按 JG 3050-1998《建筑用绝缘电工套管及配

件》中 6.10.2 进行、试样从套管上直接截取。

注：型式试验报告为本标准所列全部项。
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